INSTRUKCJA ODLEWANIA GIPSU POLIMEROWEGO

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

o  Proporcje mieszania (proszek : woda) 100g : 30g (wagowo)

o  Proporcje mieszania (proszek : woda) 100g : 28g (wagowo) — skrécimy czas wigzania

o  Proporcje mieszania (proszek : woda) 100g : 32g (wagowo) - wydtuzymy czas wigzania
o Czas na prace: 6-10min

o Czas wigzania 30-40min

o  Kolor odlewu: biaty

o Wytrzymatos¢ na Sciskanie: 65MPa

ZASTOSOWANIE

CREONIT AQUA z jednej strony umozliwia nam szybkie rozformowywanie odlewéw 30-40MIN przy
jednoczesnym zachowaniu optymalnego czasu na prace ok 6-10min, dodatkowo zaréwno czas na prace jak i
czas wigzania mogg by¢ modyfikowane przez uzytkownika. Moze by¢ wykorzystywany w pracach
hobbystycznych jak rowniez w wyspecjalizowanych procesach produkcyjnych. Najczesciej stosowany do
wytwarzania artykutdéw artystycznych takich jak rzezby, ptaskorzezby, figurki, ram obrazoéw, instalacji
przestrzennych réwniez do wytwarzania artykutdw uzytkowych takich jak pojemniki pod $wieczki, magnesy,
dekoracje. Stosowany jest réwniez do wyrobéw budowalnych takich jak sztukaterie, panele 3D architektury
ogrodowej lub parkowej. Gips CREONIT AQUA mozna w dowolny sposéb barwi¢ dedykowanymi barwnikami,
mozna go pokrywac farbami, lakierami barwnikami itd...

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Proporcje mieszania jednoskfadnikowego gipsu polimerowego CREONIT AQUA: na kazde 30g wody
wsypujemy 100g gipsu, odmierzanie sktadnikéw przeprowadzi¢ w sposdb staranny i doktadny najlepiej
na wadze.

2. W zaleznosci od projektu mozliwe jest dodanie mniejszej ilosci wody np. 28g na 100g gipsu wtedy
uzyskamy mase odrobine gesciejsza i rdwnolegle przyspieszymy czas wigzania lub mozliwe jest
zwiekszenie ilosci wody np. do 32g na 100g gipsu, wtedy uzyskamy mase bardziej lejng ale tez
wydtuzymy czas do rozformowania i schniecia samego odlewu.

3. Pamietaj aby zawsze dodawac gips do wody a nie odwrotnie.

4. Mieszanie przeprowadzamy powoli i starannie tak aby ujednorodni¢ catag. mase w celu uzyskania
konsystencji ,$Smietany”. Zaraz po rozpoczeciu mieszania przy nominalnej ilosci wody (30g/100g)
masa moze wydawac sie odrobine za gesta ale nie przejmuj sie tym i nie dodawaj wody, mieszanie
powinno trwa¢ min 120s gdyz dopiero po tym czasie rozpuszczajg sie wszystkie dodatki zawarte w
gipsie i dopiero wtedy mieszanka uzyskuje docelowg lejnosc.

5. Mieszanie moze by¢ przeprowadzone zaréwno recznie za pomoca szpatutki drewnianej lub plastikowej
jak rowniez za pomoca mieszadta mechanicznego niezapowietrzajacego, osadzonego w wiertarce lub
wkretarce. Proces mieszania przeprowadzamy w taki sposdb aby jak najmniej wprowadzi¢ do
mieszanki babli powietrza tak aby na pozniejszych odlewach byto jak najmniej wad odlewniczych np. w
formie kieszonek powietrznych.

6. Gips Creonit jest gipsem wystarczajgco biatym do wielu zastosowan, natomiast mozliwe jest jego
wybarwienie na kolor $niezno-biaty lub na kazdy dowolny kolor za pomoca specjalistycznych
barwnikdw CREONIT. Barwniki tej serii s wysoce skoncentrowane dlatego dodatek juz 1% udziatu
catej masy powoduje zabarwienie odlewu. Ilo$¢ barwnika mozna regulowac w celu uzyskania
réznorakich efektéw artystycznych ale nie zaleca sie dozowania barwnikdw do masy gipsu wiekszej jak
1% gdyz w skrajnym przypadku mozemy zaburzy¢ procesy wigzania odlewu. Gips mozna réwniez
barwi¢ barwnikami proszkowymi serii CREONIT. Odradza sie stosowanie barwnikéw nieznanego
pochodzenia gdyz istnieje ryzyko, iz beda one zmienia¢ konsystencje samej masy a takze mogg
wptyna¢ negatywnie na wtasciwosci mechaniczne i estetyczne samego odlewu.
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Po petnym wymieszaniu samego gipsu z wodg lub tez z barwnikami, dobrg praktyka jest to aby
odstawi¢ na kilka minut naczynie z masg aby jeszcze przed zalaniem formy uciekto z niego
maksymalnie ile jest to mozliwe babli powietrza. Tq czynnos$¢ nalezy przeprowadzi¢ z uwaga, czas ten
nie moze by¢ za dtugi aby gips nie zaczat nam wigzac jeszcze w pojemniku. Nastepnie zalewamy
forme.

Idealnym rozwigzaniem jest sytuacja gdy np. posiadamy komore do odpowietrzania i mase gipsowa,
zaraz po wymieszaniu odpowietrzymy mechanicznie przed wlaniem do formy. Inng metoda nie tak
skuteczng jak komora prézniowa ale dajacq bardzo dobre rezultaty jest postawienie formy z wlanym
gipsem na stole wibracyjnym w celu usuniecia babli powietrza z wnetrza masy tak aby nie pozostaty
nam na powierzchni odlewu. W/w przyktady sg jedynymi 100% technikami usuwania powietrza z
masy i pozbywania sie ewentualnych wad na powierzchniach odlewu. Jezeli nie posiadamy takiego
sprzetu odlewanie réwniez jest mozliwe ale trzeba mieé¢ na uwadze, ze mozliwe jest pojawienie sie na
powierzchni odlewdw kieszonek powietrznych a ich ilo$¢ uzalezniona jest w duzej mierze od
umiejetnosci i wiedzy uzytkownika.

Jezeli nie posiadamy profesjonalnego sprzetu do odgazowania masy dobra praktyka jest reczne
kilkukrotne obstukanie formy po zalaniu jej masg gipsowg, tak aby wieksza czes$¢ babelkdw powietrza
uwiezionych w poblizu formy mogta sie od niej oderwac i wydostaé na zewnatrz. Przy gtebokich
formach zaleca sie aby forme zalewac ,na raty” tj. odrobine zala¢, obstukac, ponownie zalac i
ponownie obstukaé - powtarzajac tq czynnos¢ az do catkowitego napetnienia formy.

Gips polimerowy CREONIT jest masg stosunkowo szybko utwardzalng i co do zasady uzytkownik
powinien wykona¢ wszystkie czynnosci wigcznie z zalaniem formy i ewentualnym procesami
odpowietrzania w czasie nie diuzszym jak 6-8min, gdyz po tym czasie masa zaczyna gestnie¢. Czas
ten oczywiscie moze sie wahac¢ gdyz zalezy to od jednostkowej wagi zalewowej, iloéci dodanej wody
czy temperatury otoczenia w miejscu gdzie pracujemy. Co do zasady w okresach letnich w wysokich
temperaturach gips bedzie wigzat szybciej a nizeli w okresie zimowym w obnizonych temperaturach
gdzie procesy beda zachodzi¢ wolniej. Nie zaleca sie pracy z gipsem CREONIT 65MPa w temperaturach
ponizej 10 stopni jak i powyzej 35 stopni.

W wiekszosci przypadkdéw rozformowanie mozliwe jest po 30-60min od zalania, jednak czas ten
bardzo mocno zalezy od wielu czynnikdéw i nalezy traktowac go jedynie jako czas orientacyjny. Nie
pozostawia¢ odlewdéw w formach na dtugi czas, szczegdlnie barwionych barwnikami gdyz zbyt dtugi
czas schniecia w formie bedzie powodowat powstawanie réznego rodzaju niejednorodnosci koloru.
Elementy ciensze i blizsze powietrza bedg wysychaty szybciej przez co kolor odlewu bedzie wydawat
sie jasniejszy, elementy grubsze i zblizone do wnetrza formy bedg wysychaty wolniej i bedg sprawiaty
wrazenie ciemniejszych. Taki efekt moze réwniez nie by¢ do konca wyeliminowany po wyjeciu dolewa z
formy i wielogodzinnym suszeniu.

Po wyjeciu odlewu nalezy przeprowadzi¢ jego wysuszenie, proces ten trwa zazwyczaj kilka déb w
zaleznosci od warunkéw w jakich sie odlew znajduje. Po wysuszeniu mozliwa jest obrébka $cierna lub
wykanczajaca polegajaca na szlifowaniu, malowaniu lub lakierowaniu.

Odlewy z gipsu CREONIT AQUA w stanie surowym chtong wode a wiec w przypadku wytwarzania z
niego wyrobow majacych kontakt z wilgocig, woda lub woskiem konieczne jest ich zaimpregnowanie
oraz polakierowanie kilkoma warstwami lakieru.

Narzedzia lub zabrudzenia zmywamy wodg z detergentem dziatajac najszybciej jak to mozliwe..
Przechowywac w temp. +5st-30st.

JAK OBLICZYC WYMAGANA ILOSC GIPSU POLIMEROWEGO I WODY

Nalej wody do formy tak aby jg catkowicie zapetni¢ a nastepnie okres$l wage wody, ktora byta nam potrzebna do
zapetnienia tej formy.

wWzOR

X - waga wody wypetniajacej forme podczas sprawdzania jej objetosci [g]



G - ilo$¢ potrzebnego gipsu [g]

W - ilo$¢ potrzebnej wody [g]

G=X*1,5

W=G/3,33

Przyktad 1:

Podczas testu objetosci formy zmiescito nam sie w niej 200g wody.
G= 200*1,5 = 300 gram

W= 300/ 3,33 = 90 grama

BHP

Gips CREONIT AQUA jest produktem naturalnym i ekologicznym a co za tym idzie jest bezpieczny w
stosowaniu pod warunkiem zachowania odpowiednich srodkéw ostroznosci. Materiaty nieutwardzone nalezy
trzymac z dala od $rodkow spozywczych oraz dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stroj
ochronny, rekawiczki oraz okulary. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiadaé
sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu
osuszy¢ jednorazowym recznikiem papierowym. Magazynowac¢ w temperaturze +5C°+30C°.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych produktéow na ich zgodnos¢ z
zatozonym celem i technologia. Zastosowanie, uzycie oraz obrobka produktéow nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo. Istniejgce
juz ewentualne prawa patentowe 0sdéb trzecich sg uwzgledniane. Gwarantujemy doskonatg jako$¢ naszych
produktow zgodnie z naszymi Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy

Wszystkie opisy przedmiotdéw, zdjecia i grafiki dotyczace oferowanego produktu na powyzszej aukcji s nasza,
wiasnoscig intelektualng. Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.

INSTRUKCJA BARWIENIA GIPSU

Barwniki CREONIT PIGMENT to seria kilkudziesieciu wysokoskoncentrowanych produktéow przeznaczonych do
barwienia gipséw polimerowych CREONIT. Dzieki ptynnej formie bazujacej na akrylach z wysokim stopniem
pigmentacji zapewniaja trwatosc¢, ale takze stabilno$¢ chemiczng, cieplng i odpornos$¢ na promieniowanie UV.
Ptynna konsystencja pozwala na tatwe dozowanie, bardzo dobrze sie je rozprowadza w celu uzyskania
jednorodnej kolorystycznie masy. Wszystkie barwniki CREONIT PIGMENT sg ze sobg catkowicie mieszalne przez
co mamy nieograniczone mozliwosci uzyskiwania rowniez innych kolordw nie bedacych aktualnie w kolekcji.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Przed przystgpieniem do odmierzania bardzo dobrze wstrzasna¢ buteleczka, barwniki sktadajg sie z
wielu bazowych pigmentdw, ktére w naturalny sposéb sedymentujq i nalezy je przed uzyciem
ujednorodnic.

2. Specjalna konstrukcja butelki z zakraplaczem pozwala na fatwe i czyste odmierzanie nawet
pojedynczych kropel barwnika.

3. Zalecane dozowanie nie wieksze niz 1% co oznacza, ze na 100g gotowej masy gipsu polimerowego
CREONIT dozujemy nie wiecej 1g barwnika w przypadku potrzeby otrzymania jasniejszego koloru
zmniejszamy dozowanie. Buteleczka 10ml zasadniczo wystarcza na zabarwienie do 5kg masy gipsu
polimerowego, odpowiednio buteleczka 30ml zasadniczo wystarcza na zabarwienie 15kg masy gipsu
polimerowego przy jasnych kolorach odlewu.

4. Po odmierzeniu barwnika nalezy dokfadnie i starannie wymieszac go z gipsem polimerowym w celu
uzyskania jednolitej kolorystycznie masy, mieszanie moze by¢ przeprowadzone recznie za pomoca,
szpatutek lub mechanicznie za pomocg mieszadta np. zamocowanego we wkretarce.

5. Przy barwieniu gipséw polimerowych nalezy przestrzegac czaséw rozformowania, tj. zbyt dtugie
przetrzymywanie odlewu, ktéry juz zwigzat w formie moze powodowacd, ze wyjety odlew bedzie
posiadat nie jednolite zabarwienie zwigzane z nieréwnomiernym odparowywaniem wody z powierzchni
gipsu zamknietego w formie.



6. Barwniki CREONIT PIGMENT ze wzgledu na swojg duzg koncentracje moga na trwate barwi¢ formy
silikonowe, aby ograniczy¢ to zjawisko zaleca sie aby kazdorazowo zaraz po wyjeciu z formy
silikonowej odlanego przedmiotu, forme niezwtocznie umy¢ w cieptej wodzie z wykorzystaniem
detergentu (np. ptynu do mycia naczyn).

7. Seria barwnikow CREONIT PIGMENT posiada dodatkowg ceche, tj. moze by¢ z powodzeniem
stosowana do zabarwienia bezbarwnych lakierow z kolekcji CREONIT FINISH, dzieki czemu mamy
mozliwo$¢ uzyskania kolorowych lakieréw, ktére mozna z powodzeniem nanosi¢ na powierzchnie
odlewow wykonanych z gipséw polimerowych.

BHP

Barwniki CREONIT PIGMENT saq produktami na bazie wody a co za tym idzie sg bezpieczne w stosowaniu pod
warunkiem zachowania odpowiednich $rodkéw ostroznosci. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od
$rodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ strdj ochronny, rekawiczki
oraz okulary. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetworstwo powinno posiadaé sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym. Magazynowac w temperaturze +5C°+30C°

INSTRUKCJA IMPREGNOWANIA ODLEW IPSOWE

Impregnat CREONIT PROTECT jest nowoczesnym preparatem wnikajagcym w strukture gipsu polimerowego w
wyniku czego tworzy na jego powierzchni cienkg warstwe hydrofobowa w skuteczny sposdb ograniczajaca
wchtanianie wody przez odlew. Dzieki swojej mikroczasteczkowej budowie rGwnomiernie penetruje
impregnowang powierzchnie zwiekszajac jej odpornos¢ na warunki atmosferyczne czy promieniowanie UV,
redukuje rowniez sktonnos¢ do zabrudzen przez co utatwia utrzymanie odlewu w czystosci. CREONIT PROTECT
nie powoduje wybtyszczenia ani zmiany struktury powierzchni impregnowanej. Kazdorazowo zalecamy
przeprowadzenie préb aplikacyjnych w celu okreslenia docelowej przydatnosci w danym projekcie.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

Przed uzyciem produkt nalezy wymieszac.

Impregnat mozna naktada¢ za pomocg pedzla, watka lub natryskowo,

Impregnowana powierzchnia powinna by¢ sucha i pozbawiona pytu.

Aby zapewni¢ rownomierne nasgczenie materiatu nalezy nanie$¢ dwie nastepujace po sobie warstwy

impregnatu metodg ,mokre-na-mokre” w nie dtuzszym odstepie czasu jak kilka minut.

5. Podczas schniecia pierwszej warstwy powierzchnia szybko nabiera wtasciwosci hydrofobowych, dlatego
drugq warstwe nalezy naktadaé, gdy impregnat z pierwszej warstwy wsigkt ale powierzchnia jest
jeszcze mokra.

6. Zardwno po natozeniu pierwszej warstwy jak i drugiej natychmiast po aplikacji zebra¢ suchg szmatka
lub gabka widoczny nadmiar impregnatu z powierzchni odlewu. Pozostawienie nie wchionietego
nadmiaru impregnatu do wyschniecia bedzie powodowato powstawanie zbyt widocznych smug i
zaciekow.

7. Zaimpregnowany przedmiot nie moze mie¢ kontaktu z wodq ani innymi cieczami oraz innymi
zabrudzeniami przez minimum 6h w temp. 20stopni.

8. Impregnacji nie wykonywa¢ w warunkach podwyzszonej wilgotnosci, elementy impregnowane nie
moga by¢ nagrzane.

9. Nalezy pamieta¢, ze impregnat jedynie ogranicza chtonnos$¢ wilgoci ale nie zabezpiecza odlewu w petni

dlatego przy bardziej wyrafinowanych zastosowaniach odlewdéw z gipsu polimerowego narazonych na

duzg ilo$¢ wilgoci powierzchnia powinna zosta¢ nie tylko zaimpregnowana ale rowniez polakierowana
specjalistycznymi lakierami serii CREONIT FINISH.

PwnNE
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Impregnat CREONIT PROTECT jest produktem na bazie wody a co za tym idzie s bezpieczne w stosowaniu pod
warunkiem zachowania odpowiednich srodkéw ostroznosci. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od
$rodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ strdj ochronny, rekawiczki
oraz okulary. Pomieszczenie w ktorym odbywa sie przetworstwo powinno posiadac sprawng wentylacje. Przy
metodzie natryskowej stosuj zabezpieczenie goérnych drég oddechowych. Po kazdej operacji rece nalezy
doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem papierowym.
Magazynowa¢ w temperaturze +5C°+30C°.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych produktéow na ich zgodnos¢ z
zatozonym celem i technologia. Zastosowanie, uzycie oraz obrobka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialno$¢ za nie z tego powodu ponosza wytacznie Panstwo. Istniejgce



juz ewentualne prawa patentowe 0s6b trzecich sg uwzgledniane. Gwarantujemy doskonatg jako$¢ naszych
produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi Warunkami Sprzedazy

INSTRUKCIA LAKTEROWANIA ODLEWU GIPSOWEGO

Lakier CREONIT FINISH GLOSS (potysk) jest ekologicznym akrylowym lakierem na bazie wody, przeznaczonym
do zabezpieczania powierzchni wyrobow z gipsu polimerowego CREONIT. Tworzy przezroczystg powtoke
zwiekszajacq odpornosé na uszkodzenia mechaniczne, powoduje zmniejszenie wchianiania wody lub wosku oraz
ogranicza brudzenie sie elementéw wykonanych z gipsu polimerowego. CREONIT FINISH GLOSS moze sprawiaé
problemy w aplikacji szczegdlnie mato doswiadczonym uzytkownikom tak aby na powierzchni odlewu nie byto
widocznych $ladéw od pedzla luba watka. Przy odmianach lakieru SATINE (satyna) a szczegdlnie MAT (matowy)
aplikacja jest duzo prostsza. Lakiery serii CREONIT FINISH rownomiernie penetrujq lakierowang powierzchnie
zwiekszajac jej odpornos¢ na warunki atmosferyczne czy promieniowanie UV. Powloka lakiernicza powoduje
réwniez wysycenie kolordw, stajq sie one bardziej soczyste oraz wyraziste. Zaleca sie ktadzenie 2-ch warstw
lakieru a przy bardzo wymagajacych okolicznosciach powinno sie zastosowac nawet 4-y warstwy. Kazdorazowo
zalecamy przeprowadzenie prob aplikacyjnych w celu okreslenia docelowej przydatnosci w danym projekcie.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Przed uzyciem produkt nalezy wymiesza¢, mozliwos¢ rozcienczenia woda max. 10% przy pierwszej
warstwie.

2. Lakier naktadamy za pomoca watka z krétkim wiosiem, pedzla do akrylu, lub specjalnych gabek.

Lakierowana powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona pytu czy zabrudzen.

4. Lakier naktada¢ regularnie na podtozu, nastepnie krzyzowac i na koniec wygtadza¢ zawsze w tym

samym pionowym kierunku.

Przy podstawowych zadaniach dekoracyjno-ochronnych wystarczy potozenie 2-ch warstw.

6. Lakierowana powierzchnia juz po 60min uzyskuje pylo-suchos$¢ ale nastepng warstwe naktadamy po
3h od natozenia wczesniejszej. Czas schniecia moze sie wydtuzy¢ przy niskiej temperaturze i wysokiej
wilgotnosci.

7. Przy ekstremalnych i wymagajacych zastosowaniach np. zabezpieczaniu wewnetrznej powierzchni
pojemnikow z gipsu polimerowego na $wieczki gdzie bedzie zalewany wosk zaleca sie aby potozy¢
minimum 4 warstwy lakieru.

8. Lakier moze rowniez stuzy¢ jako medium, przed lakierowaniem powierzchni przedmiotu wykonanego z
gipsu polimerowego CREONIT do lakieru w celu urozmaicenia efektu wizualnego moga by¢ dodane
wszelkiego rodzaju brokaty, pigmenty pertowe, barwniki do wyrobow akrylowych np. serii CREONIT
PIGMENT, itd... przy czym pierwsza warstwa powinna by¢ potozona bez dodatkdéw.

9. Lakierowany przedmiot nie moze mie¢ kontaktu z wodga, innymi cieczami oraz zabrudzeniami przez
minimum 6h w temp. 20stopni.

10. Lakierowania nie wykonywa¢ w warunkach podwyzszonej wilgotnosci, elementy impregnowane nie
moga by¢ nagrzane.

11. Narzedzia lub zabrudzenia zmywamy wodg z detergentem dziatajac natychmiast.

w

v
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Lakiery serii CREONIT FINISH sa produktami na bazie wody a co za tym idzie sq bezpieczne w stosowaniu pod
warunkiem zachowania odpowiednich $rodkéw ostroznosci. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od
srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki
oraz okulary. Pomieszczenie w ktorym odbywa sie przetworstwo powinno posiadac sprawng wentylacje. Przy
metodzie natryskowej stosuj zabezpieczenie gornych drég oddechowych. Po kazdej operacji rece nalezy
doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem papierowym.
Magazynowa¢ w temperaturze +5C°+30C°.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z
zatozonym celem i technologia. Zastosowanie, uzycie oraz obrobka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialno$¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo. Istniejgce
juz ewentualne prawa patentowe 0so6b trzecich sq uwzgledniane. Gwarantujemy doskonatg jako$¢ naszych
produktéw zgodnie z naszymi Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotdw, zdjecia i grafiki dotyczace oferowanego produktu sg wtasnosciq intelektualng,
Creonit. Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.



